
A100 EH und A200 EH

− 1 elektrische Verbindung (3 Pol Anschluss)
Mindestens 12 V im Stillstand am Terminal
Verbindung zwischen Wickler und dem Terminal (24 Pole)

− 2 hydraulische Verbindung :
Einen einfachwirkenden Anschluss (Rote Kappe/Zum Ölfilter)
Ein freier Rücklauf zwingend erforderlich (Blaue Kappe)
Den Schlepper auf ca. 40 l/min Ölleistung einstellen

− 3 Wahl der Ballenwickelfolie:
Es ist sehr wichtig, eine hochwertige Ballenwickelfolie zu wählen. 
Empfehlenswert ist es, mit einer Stretchfolie zu wickeln, die eine
Stärke von 25 my hat

1. Anhängen des Ballenwicklers



> Funkfernbedienung <

Abladen des Ballens

Not-Aus

+1 Wickelumdrehung

Starten des Wickelprozesses

Tischdrehung vorwärts

Messer öffnen

Tischdrehung rückwärts

Messer schließen

2. Das Bedienterminal

> Sensoren überprüfen <
− Scrollen Sie mit der runter Taste bis zum unteren

Menüpunkt (Techniker Setup)
− Halten Sie die runter Taste ein paar Sekunden 

gedrückt, bis Sie das Menü Input Check sehen
− Ein Pfeil zeigt, dass ein Sensor aktiv ist, ein - = inaktiv

Erhöhen der Umdrehungen
im Wickelprozess

Senken des Wickeltisches

Schließen des Messers

Navigationstasten
Hoch

Runter
Enter

ESC      Zurück

Rückwärtsdrehung des 
Tisches

Ladearm senken

An/Aus
Not-Aus

Umschalten zwischen Handbetrieb (M) 
und dem Automatikmodus (A)

Abladen des Ballens

Öffnen des Messers

Starten des Wickelzyklus im
Automatikmodus (A); einen
Ballen automatisch laden
(A) Langsamer STOPP nach
einer Umdrehung

Ladearm heben

Schnelle Rotation des 
Tisches und RESUME, 
fortsetzen Wickelvorgang

Langsame Rotation des Tisches



Auswahl der Teil-Zähler
Enter drücken und oder um Auszuwählen

Gesamtsumme der gewickelten Ballen

Gesamtsumme Zähler «A»
Drücke um den Zähler zurückzusetzen

Einstellen der Wickelumdrehungen
Mit Enter ins Menü schalten und mit den Pfeiltasten verstellen

Bedienereinstellungen

Technikereinstellungen

Hauptbildschirm
Manueller Modus(M)

Automatischer Modus (A) (R) erscheint, wenn
der Wickelprozess

unterbrochen
wurde. Mit einem
Klick auf RESUME 

wird dieser
fortgesetzt

0-16 : 0 
Wicklungen von 16 
abgeschlossen

12,1 V  
Batteriespannung

M : Manueller Modus

Drehzahl des 
Wickelarms

Drücken Sie die Eingabetaste um 
den Zähler anzuzeigen

3. Die Informationen auf dem Bildschirm

>Navigieren im System<

Navigationstasten
hoch

runter
Enter : Um zu bestätigen oder

Untermenüs zu öffnen

ESC Abbrechen oder zurück zum
Hauptbildschirm

A R



ØBallen 6 Lagen 8 Lagen

120 cm 27 36

150 cm 30 40

Menü

Nummer

Benutzereinstellungen A200 EH

Ebene Standard Einheiten Hinweise

4,01 Kontrast 2

4,02 Folienriss Off Schaltet den Folienrisssensor ein oder aus

4,03
Automatisches

Entladen
Off

Schaltet das AUTOMATISCHE ENTLADEN nach 

dem Wickeln EIN/AUS

4,41
Fernsteuerungs

art
RF

Stellt den Controller auf die Fernsteuerungsart 

ein. (RF=Fernsteuerung);

Kalibrieren: Einstellung „RF LEARN“ auswählen 

und dann Auto-Start auf der Fernsteuerung 

drücken, die Frequenz erscheint

4,17 Ankippen 4,0 Sekunden

Zeitdauer vom Schließen der Schneideinrichtung 

während des Ankippens bis zum Erreichen der 

vollständigen Kippstellung

4,18 Abkippvorgang 0,3 Sekunden
Zeitdauer vom Ankippen bis zum Beginn des 

Abkippens

4,19 Abkippen 4,8 Sekunden Abkippzeit des Tisches

4,20
Schnelle letzte

Drehung
1.2 Sekunden

Dauer der Tischdrehung mit hoher 

Geschwindigkeit bei der letzten Umdrehung

4,35 Sprache Englisch Sprachauswahl für den Controller

4. Die Anzahl der Wickelumdrehungen

Bei Grassilage mindestens 6 Lagen und bei Luzerne mindestens 8 Lagen
Praxistipp, um den Wickler schnell an verschiedene Ballenqualitäten anzupassen
• Den Ballen manuell wickeln, bis er das erste mal komplett mit Folie bedeckt ist
• Auf dem Terminal schauen, wie viele Umdrehungen dort stehen, z. B. 8-16
• Bei 50 % Überlappung sind nun zwei Schichten gewickelt
• Mal 2 nehmen für 4 Lagen, mal 3 für 6 Lagen

5. Benutzereinstellungen A200 EH



5. Benutzereinstellungen A100 EH

Menü

Nummer

Benutzereinstellungen A100 EH

Ebene Standard Einheiten Hinweise

4,01 Kontrast 2

4,02 Folienriss Off Schaltet den Folienrisssensor ein oder aus

4,03 Auto Off-Load Off
Schaltet das AUTOMATISCHE ENTLADEN nach 

dem Wickeln EIN/AUS

4,41 Remote Typ RF

Stellt den Controller auf die Fernsteuerungsart ein. 

(RF=Fernsteuerung);

Kalibrieren: Einstellung „RF LEARN“ auswählen 

und dann Auto-Start auf der Fernsteuerung drücken, 

die Frequenz erscheint dann unter RF

4,08 Laden AUF 3.5 Sek

Zeit die der Ladearm auf fährt, wenn die Auto-Start 

Taste gedrückt wurde. Bei 0.0 kein automatisches 

Laden = Stationäres Wickeln

4,10
Laden UNTEN 

Pa.
0.0 Sek

Zeit, die der Ladearm in der höchsten Position 

gehalten wird, bevor er gesenkt wird

4,17 Entladen AUF 4.0 Sek

Zeit, die der Ladearm gesenkt wird nach dem

automatisches Laden. Bei 0.0 muss er manuell

herunter gefahren werden = Stationäres Wickeln

4,18
Entl. 

AUF>Unten
0.3 Sek

Zeit, die der Tisch in voller Abladeposition gehalten 

wird vor dem zurück fahren

4,19 Entladen unten 4.8 Sek
Zeit, die der Tisch zurück in die Wickelposition fährt

nach dem Abladen

4,20
Letzte schn

umdr
1.2 Sek

Haltezeit der letzten schnellen Runde, bevor der 

Tisch langsam abgebremst wird

4,30
Laden UNTEN 

Zeit
2.0 Sek

Weiteres Senken des Ladearms nach passieren des 

Sensors

4,45 ¼ Turn Ein Ein/Aus
Viertelumdrehung nach dem Entladen Ja/Nein -> 

Stationäres Wickeln

4,49 Load Sensor Aus Ein/Aus Nicht verwendet, auf AUS lassen



Der Ballenwickelprozess:
- Geben Sie gleichmäßigen Druck auf den Ballenwickler, optimal 40 l/min
- Stellen Sie das Terminal auf Automatik (A)

Entfernen Sie den Sicherungsbolzen des Ladearms und senken Sie diesen
In der Ladeposition, zeit das schwarze Gehäuse zu Ihnen (nach vorne)

Fahren Sie mit dem Ladearm unter den 
Ballen, Drücken Sie AUTO START

Der Wickelprozess beginnt. Sie können einen weiteren Ballen mit dem
Ladearm während des Wickelprozesses aufnehmen

Der Ballen wird automatisch Entladen, wenn dies eingestellt wurde. Falls nicht, drücken Sie die Taste zum Entladen.
Der Tisch bewegt sich danach wieder in die Ladeposition

Transportposition: Das Gehäuse zeigt zu
Ihnen und der Ladearm ist durch den 
Sicherungsbolzen befestigt

Bei der Entladeposition, zeigt das
Messer in Richtung Schlepper

6. Der Wickelvorgang


