


1. Das Bedienterminal

Navigationstasten & URRPS 24 RP"
A Hoch ¥Ni2-16 A 13.5 U

V¥  Runter

! Enter
ESC Zurlck

(A) Pause Ballendrehung

(M) Walzen drehen lassen
(A) Pause Wicklung

Offnen / SchlieRen Messer

(M) Schnelle Wicklung
(R) RESUME, Wicklung
fortsetzen

(M) Langsame Wicklung

Wickelarm riickwarts

+1 zusatzliche Wicklung

(M) Walzen aufstellen und
drehen
(A) Ballen entladen

(A) Ballen-Laden-Zyklus,
Startet Dauerbetrieb Zyklus

Ein-/Ausschalten/

Not-Aus (A) Automatischen

Wickelzyklus starten
Wechsel zwischen manuellem (M) und

automatischem (A) Modus

> Funkfernbedienung<

—_——

Starten des Wickelprozesses

+1 Wickelumdrehung Abladen des Ballens

Not-Aus

Wickelarmdrehung rickwarts Wickelarmdrehung vorwarts

Messer 6ffnen Messer schlieen

> Sensoren liberpriifen <
Scrollen Sie mit der runter Taste bis zum unteren
Menupunkt (Techniker Setup/Rolls Calibration)
Halten Sie die runter Taste ein paar Sekunden gedrickt, bis _
Sie das Menu Input Check sehen
Ein Pfeil zeigt, dass ein Sensor aktiv ist, ein - = inaktiv




2. Die Informationen auf dem Bildschirm
Drehzahl des Driicken Sie die Eingabetaste um
den Zahler anzuzeigen

r— Wickelarms

M : Manueller Modus

A Wicklungen 0 RPM

+!
0-16 M 12.1V
0-16: 0 L 12,1V
Wicklungen von 16 Batteriespannung

abgeschlossen

1‘ Gesamtsumme
v

0
i% Gesamtsumme der gewickelten Ballen
A Total A 0

¥ (. toReset)
Gesamtsumme Zdhler «A»

A WRAPS
v 0-16 M 0

Driicke |« | um den Zahler zurilickzusetzen

Navigationstasten
A hoch

W runter

4= Enter: Um zu bestatigen oder
Untermends zu 6ffnen

ESC Abbrechen oder zuriick zum
Hauptbildschirm

Y016 M 121V ] |¥.0-16 A

|1Wicklungen DRF’Ml |AW|ckIun en DRF’Ml |AW|ckIu en 0RPM
121V

¥ 0-16 12.1V

Hauptbildschirm
Manueller Modus(M)

Automatischer Modus (A)

(R) erscheint, wenn
der Wickelprozess

A To Change

¥ Total A 0
Auswahl der Teil-Zahler

Enter driicken|« [und a oder ¥ um Auszuwahlen

unterbrochen
wurde. Mit einem
Klick auf RESUME
wird dieser
fortgesetzt

A .| Wicklungen einstellen

A 4 16
Einstellen der Wickelumdrehungen
Mit Enter ins MenU schalten und mit den Pfeiltasten verstellen

‘liJ Hale Auswahl Rund- oder Quaderballen
A

A o

¥ Bedienereinstellung

Al -

v Technikereinstellun

A Rolls Erscheint nicht, wenn Ballentyp

« Rundballen » ausgewahlt ist




®@ @060 06006006 ..

fiir die einzelnen Sensoren erfasst.

3. Walzen Kalibrierung fir Quaderballen

Der 1814 S ist mit Sensoren an den Schwingwalzen ausgestattet, die den Winkel des Ballens
erkennen. Diese Informationen nutzt der Controller, um die Folienanbringung an
Quaderballen zu optimieren.

Die Geschwindigkeit, mit der sich der Ballen dreht, wird beim Wickeln automatisch
eingestellt, um eine gleichmaRige Uberlappung zu erreichen.

AuBerdem dient sie dazu, den Ballen beim Entladen auszudrehen.

Stellen Sie das RDS auf den manuellen (M) Modus; Dazu diese
Taste driicken, bis das M im Terminal erscheint

Beladen Sie die Maschine mit einem Quaderballen

.\lIUYII'J

Stellen Sie sicher, dass der Ballen Flach auf den Walzen liegt. ~ |
. . . - . '@
Wenn er nicht passend liegt, driicken Sie diese Taste, bis er flach man

auf den Walzen liegt.

Navigationstasten

Stellen Sie hier ein, dass es sich um einen 4. hoch

W runter
uaderballen handelt.
Q _ 4 Enter: Um zu bestatigen oder

Untermends zu offnen

ESC Abbrechen oder zuriick zum
Hauptbildschirm

Wahlen Sie die Einstellung "ROLLS Calibration": NUR sichtbar,
wenn Quaderballen ausgewahlt wurden

drehen) und lassen den Ballen eine volle Umdrehung ausfiihren
Wdéhrend der Drehung werden die Maximal- und Minimalwerte

Die Werte werden angezeigt. Wenn Sie mit den Werten
einverstanden sind, speichern Sie sie mit der Eingabe-Taste:

*Rolls Caltration +~
Nun dricken Sie noch einmal auf die Taste oben rechts (Walzen ,1"
| e

Mit der ESC Taste zuriick zum Hauptbildschirm
- Nun kénnen Sie anfangen zu wickeln



4. Wie wird gewickelt?
Denken Sie daran, ihre Walzen zu kalibrieren!

@ Stellen Sie die Schwingwalzen entsprechend dem | :;’5.__, — :_'i_.%:j:_i_-:“ — fo
Diagramm ein & S 2 1
Ul ———en———|U})
Stellen Sie das RDS auf den Automatikmodus mit der | [, %

Taste: | ' )
Navigationstasten
' A hoch
Stellen Sie die Art des Ballens im Menii « Bale W runter
Type » ein, das Sie mit den Navigationstasten 4 Enter: Um zu bestatigen oder
erreichen Untermends zu 6ffnen
_ ESC Abbrechen oder zuriick zum
Hauptbildschirm

A .| Wicklungen einstellen
@ Stellen Sie die Anzahl der Wickelungen ein: A J 16

Praxistipp, um den Wickler schnell an verschiedene Ballenqualitdten anzupassen

* Den Ballen manuell wickeln, bis er das erste mal komplett mit Folie bedeckt ist

* Auf dem Terminal schauen, wie viele Umdrehungen dort stehen, z. B. 8-16

° . 0 °% . . - . =

| e s e Seensewiel [ AWicungen 0 RPW
’ Y016 M 121V

@ Starten Sie den Wickelprozess auf der Funkfernbedienung mit:

Starten des Wickelprozesses




5. Umriisten des 1814 S fiir Rundballen

e Dafur missen 2 Ventile umgestellt werden
* Das 1814 Rundballenkit muss angebaut werden

b Ventil Nr. 1 ist fur die
Walzenneigung verantwortlich

Ventil Nr. 2 ermoglicht das Abladen
der Rundballen

Einstellungen fiirs Rundballen wickeln T
1) Die Walzen komplett einfahren durch den Knopf: | @'@"
2) Ventil Nr. 1 und Nr. 2 umstellen

3) Ballentyp « Rundballen » auswahlen

Ventileinstellungen Rundballen




6. Die Anzahl der Wickelumdrehungen

Richtwerte fiir die Einstellungen bei verschiedenen Quaderballengrof8en

Anzahl der Anzahl der
GréRe in cm Anzahl der | Umdrehungen- | Umdrehungen -
Ballen 1 Arm 1 Arm
(4 Lagen) (6 Lagen)

80x47 1 16 24
80x94 2 18 27
80x50 1 16 24
80x100 2 18 27
80x70 1 16 24
80x80 1 16 24
80x90 1 16 24
90x60 1 16 24
120x70 1 16 24
120x140 2 24 34
120x85 1 18 24
120x90 1 18 24
120x130 1 23 34
Rundballen 120 1 18 27
Rundballen 150 1 20 30

Es ist sehr wichtig, eine hochwertige Ballenwickelfolie zu wahlen. Empfehlenswert ist
es, mit einer Stretchfolie zu wickeln, die eine Starke von 25 my hat

Bei Grassilage mindestens 6 Lagen und bei Luzerne mindestens 8 Lagen
» Siehe Punkt 4.4




7. Benutzereinstellungen

Einstellung Standard Nr. [Beschreibung
Kontrast 4.01 |Einstellung des Anzeigekontrastes
Mit ,,EIN“ werden die Sensoren am Folienvorstrecker aktiviert. Diese
Folienriss AUS 4.02 Einstellung ermoglicht lhnen, den Wickelvorgang bei Ausfall eines
Vorstreckers
mit nur einem Vorstrecker fortzufuhren.
Modell mit Bei Funkfernsteuerung die Einstellung RF wahlen, Fernbedienung
IR 4,41 . .
Fernsteuerung kalibrieren mit RF Learn
Wenn der Controller ,,Aus” geschaltet wird, werden Laden, Wickeln
und Entladen als unabhangige Funktionen durchgefiihrt. Nach jedem
. Vorgang halt
D A 4, ) . . .
auerbetrieb us 2> die Maschine an. Wenn der Controller ,EIN“ geschaltet wird, genligt
ein einziger Tastendruck, L5, um einen kompletten Wickelvorgang
(Laden, Wickeln, Entladen) auszufihren.
Klemmen ein 0 4.07 |Nicht genutzt beim 1814 S
Last auf + 0 4.08 |Nicht genutzt beim 1814 S
Klemmen aus 0 4.09 |Nicht genutzt beim 1814 S
Pause Last ab 0 4.1 |Nicht genutzt beim 1814 S
Last ab + 0,5s 4.53 |Nicht genutzt beim 1814 S
Verzogerung Last auf 0 4.54 |Nicht genutzt beim 1814 S
Fordervorrichtung ab 0 4.14 |Nicht genutzt beim 1814 S
Zeitdauer, wahrend der der Ballen auf dem Tisch gedreht wird, bevor
Vordrehen 0 4.51 |der Wickelvorgang startet. Rechteckige Ballen kdnnen von der
langen Seite beginnend gewickelt werden
Anzahl der halben Umdrehungen, die sich der Wickelarm zu Beginn
Ballen- -l I 11 I 4.22 ’
allen-Stopp-Impuls mpuis des Wickelvorgangs dreht, bevor der Ballen sich zu drehen beginnt
Wickelungen bis Auswahl der Anzahl der Wicklungen, ehe die Folie von der Schneide-
N 2 Impulse | 4.23 C .. .
Auslosen und Starteinheit ausgeldst wird.
Auslosung 2 10 Impulse| 4.24 Auswahl d?r Ar.12ahl der..chlqungen, ehe die Folie von der Schneide-
und Starteinheit ausgelost wird.
Verzogerung bis Stopp 0 497 Al.!swahl der Verzogerung bei der letzten Umdrehung bevor die
Wicklung stoppt
Zeitdauer, wahrend der sich die Walzen drehen, um den Ballen von
Ballen entladen 8 4.29 : . . .
den Schwingwalzen auf die Entladefordervorrichtung zu entladen
Arm vorwarts 0.0 431 Zeit, d|.e sich der Arm n_ach dem Wickelprozess vorwarts bewegt, um
den Wickler von der Seite zu beladen
Bei Auswahl von ,Nein“ bleibt die Fordervorrichtung beim Entladen
Fordervorrichtung Hohe Nein 4.57 |unten. Bei Auswahl von ,Ja“ hebt sich die Fordervorrichtung zur
Entgegennahme des Ballens an.
Sprache Deutsch | 4.35 |Auswahl der Anzeigesprache.




8. Technikereinstellungen
CODE 1-2-3-4 — Bitte nur unter Betreuung eines Handlers nutzen

Einstellung Standard Nr. [Beschreibung
Sequenz 1814 S/ ARC | 5.01 |[Stellt Controller auf Maschinenmodell ein
Stellt langsame Geschwindigkeit von Wickelarm ein durch
0,
Arm langsam PWM 29% >-39 Einstellung von Min. % Offnung des Ventils
Arm schnell PWM 40 % 5.4 [Stellt schnelle Geschwindigkeit von Wickelarm ein
Arm zurick PWM 23 % 5.41 |Stellt Wickelarmgeschwindigkeit in umgekehrter Richtung ein
1-D schnelle Geschw. 37 % 551 Ste.IIt schnell.e Wickelarmgeschwindigkeit beim Wickeln mit einer
Folienrolle ein.
Walzen — langs. Geschw. 39 % 5 45 Stellt Iangsame Drehg_eschwmd_lgkelt von Ballenwalzen ein (an
Ballen mit rechtwinkligem Profil)
Walzen — schnelle Stellt schnelle Drehgeschwindigkeit von Ballenwalzen ein (an
55 % 5.42 .
Geschw. rechtwinkligen Ballen)
1-D Walzen- Stellt Drehgeschwindigkeit von Ballenwalzen beim Wickeln mit
e 30 % 547 |, i .
geschwindigkeit einer Folienrolle ein.
Stellt die Toleranz zwischen dem Winkel beider Schwingwalzen ein,
. 0 wobei der Controller davon ausgeht, dass der Ballen eben auf dem
Sl EnES A 1L he 2 Tisch aufliegt. Dies kann erhoht werden, falls es ein Problem bei
der Ausrichtung des Ballens gibt.
Walzenrampe 01s 546 Einstellen der Zeit fir die Geschwindigkeitsanderung der
Ballenwalze
Leiesee S 355 515 Zeit, wahrend der s.|ch.der.W|ckeIarm bei Wickelbeginn mit
langsamer Geschwindigkeit dreht
Schn.&Start Offnen Zeit 03s 516 ZEI.t, wahrend Eier sich die |.:O|IeI’T-SChn6Id- und Startvorrichtung
beim Wickeln 6ffnet, um die Folie loszulassen.
Schn.&Start SchlieRen 03 517 Zeit, wahrend der sich die Schneid- und Startvorrichtung beim
Zeit 1 ! ’ Wickeln schlielt, nachdem die Folie losgelassen wurde
Schn.&Start SchlieRen 50 518 Zeit, wahrend der sich die Schneid- und Startvorrichtung am Ende
Zeit 2 ’ ' des Wickelzyklus schlief8t, um den Film zu Schneiden und zu halten.
Ausrichtungs-Timeout 505 554 Walzenschalter A) fiir die der Ballen ged.reht wird, um ihn in eine
waagrechte Position zum Abladen zu bringen.
Walzenschalter % 80 % 555 Walzen Iangsar.n I\{Im.t.ln der Drehung des Ballens ein, an dem die
Walzengeschwindigkeit von schnell zu langsam wechselt.
Tt (s 0,55 556 Stellt dlg Zglt el_n, fu.r die die Walzen mindestens bei langsamer
Geschwindigkeit bleiben
Stellt den Punkt wahrend der Umdrehung des Wickelarms ein, an
Verzogerung Freigabe 0 4.25 |dem sich die Schneid- und Startvorrichtung 6ffnet, um die Folie
loszulassen.
Del. zu Schneid- und Stellt den Punkt wahrend der letzten Umdrehung des Wickelarms
] . 0,5s 4.44 |ein, an dem sich die Schneid- und Startvorrichtung 6ffnet, um die
Startvorrichtung offen ; .
Folie zu schneiden und zu halten.
Verzéeerung bis langsam 04s 4.96 Stellt die Zeit ein, wahrend der der Wickelarm wahrend der letzten
g g g ’ ' Umdrehung des Wickelzyklus bei schneller Geschwindigkeit bleibt.
verzogerung 2,0s 5.38 |Nicht genutzt beim 1814 S
Fordervorrichtung
Hyd Type Open Ctr. 5.6 |Nicht anwendbar, auf der Standardeinstellung Open Ctr. lassen.
Auto Hand Cont. Aus 5.59 [Sollte auf Standardwert Aus gelassen werden.
. . Stellt maximale Wickelarmgeschwindigkeit ein, ab der ein Alarm
U/min-Alarm 35 U/min >:25 ertont und der Wickelarm stoppt.
Voreinstellung 5.28 [Setzt das RDS auf Werkseinstellungen zuriick




